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Ideales para:
• Soldar tubos ó tuberías de pared delgada desde 2,3mm (0.093”) hasta 190,5mm (7.50”) de D.E.

• Accesorios y otras aplicaciones con tangente corta.

• Accesorios y componentes para uso en las industrias de alimentos, productos lácteos y 
bio-farmacéuticos

• Aplicación aeroespacial, nuclear y otras aplicaciones críticas

• Tramos rectos de tubos ó accesorios de tangente larga

Características:
• Compatible con todas las fuentes de poder suministradas por Arc Machines

• La mayoría de las cabezas de soldadura tienen incorporada un circuito cerrado de enfriamiento 
por agua

• Disponibles para aplicaciones en pulgadas, métricas y aplicaciones especiales

• El diseño de doble mordaza elimina la necesidad del punteado (soldadura de puntos) previo de 
los accesorios ó tubos.

• Cuando se utilizan con nuestro sistema de circulacion de agua, los componentes internos de las
cabezas de soldadura y los cables de las cabezas de soldadura son enfriados permitiendo un 
alto ciclo de trabajo pesado de soldadura de paredes con espesores de hasta apróximadamente 
3,9mm (0.154”)

• Visor abisagrada para una inspección directa de la junta a soldar.



SERIE MODELOS 9 Y 9AF
CABEZAS DE SOLDADURA DE DOBLE MORDAZA

Especificaciones sujetas a cambio sin aviso previo. Un año de garantia Hecho en E.E.U.U.

Modelo 9-500 X

Modelo 9AF-750 X X

Modelo 9-1500 X X X

Modelo 9-2500 X X

Modelo 9-3500 X X

Modelo 9-4500 X X

Modelo 9-7500 X X

Modelo 9AF Modelo 9E Modelo 9CT

La familia (ó grupo) de cabezas de soldadura de la serie Modelos 9 y 9AF pueden soldar tubos o tuberías de pared 
delgada a través de una gama desde 2,3mm (0.093”) hasta 190,5mm (7.50”) de D.E. La serie 9AF puede también soldar
accesorios ABW/ATW y otros componentes de tangente corta. Un extensor opcional de tungsteno puede servir para 
accesorios demasiado cortas para ser soldadas con una cabeza de la serie Modelo 9 stándard. Para mayores detalles y
opciones consulte con AMI.

Las cabezas Modelo 9 stándard tienen incorporado un mecanismo doble de mordazas. Un juego independiente de 
mordazas a cada lado de la cabeza de soldadura mantiene los tubos o accesorios en línea (o alineados), tope a tope y
listos para ser soldados. Para la mayoría de las aplicaciones de soldadura estas mordazas eliminan la necesidad de la
soldadura  de puntos. Las mordazas pueden ser rápida y fácilmente reemplazadas con una medida diferente, de manera
que cada cabeza de soldadura pueda soldar un amplio rango de medidas de tubos o tuberías. Hay mordazas disponibles
en todas las medidas stándard, pulgadas o métricas,  de tubos y tuberías. También existe disponibilidad de mordazas de
configuración especial ó para un uso determinado.

Todas las cabezas de soldadura de la serie Modelo 9 y 9AF (excepto la 9-250 y la 9-500) tienen incorporada la 
capacidad de enfriamiento por agua. Cuando se utilizan con nuestro sistema de circulación de agua, los componentes
internos de las cabezas de soldadura así como los cables de las cabezas de soldadura son enfriados permitiendo un alto
ciclo de trabajo pesado de soldadura de paredes con espesores de hasta apróximadamente 4mm (0.160”).

Juegos de Conversi—n para todas las Cabezas de Soldadura Modelo 9
La mayoría de las cabezas de soldadura de la serie Modelo 9 pueden ser convertidas a configuraciones alternas
(Modelos 9, 9AF, 9E, ó 9CT) mediante la instalación de un juego de conversión. Por ejemplo, un Modelo 9–1500
básico puede ser convertido a un 9E-1500, 9AF-1500, 9CT-1500 ó viceversa. La operación de ensamble y conversión
demora 5-10 minutos, utilizando solamente un desarmador y una llave hexagonal.

Cabeza de soldadura Modelo 9-500 y fuente
de poder Modelo 207A–HP (alta pureza)

Visor abisagrada permite una inspección
directa de la junta a soldar.


