
• Torchas disponibles para un mínimo de 0.68” (17mm) de diámetro interno D.I. hasta un
máximo de 6.75” (171mm) de D.I.

• Rotación mediante una cremallera y engranaje de acero inoxidable para una velocidad
consistente de avance en todas las posiciones

• Embrague de carrera manual para permitir posicionado y extracción rápida de la 
torcha

• Alimentación mecánica de alambre incorporada, alimentación de alambre con 
pulsación sincronizada

• Rotación de torcha ilimitada (sin que se enrolle el cable)

• Control automático de la altura del arco

• Lectura de la posición axial de torcha

• Sensor por contacto permite preestablecer una abertura del arco para el arranque por 
alta frecuencia

• Torchas disponibles para aplicaciones de soldadura de revestimiento o de ranuras

• El largo del revestimiento contínuo en espiral opcional a cada aplicación

• Versiones de cabezas disponibles para las fuentes de suministro de poder
Modelo 215 y 415 
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El Modelo 94 de Arc Machines es una cabeza de soldadura robusta para alta producción en aplicaciones de reves-
timiento en espiral del D.I. utilizando el proceso GTAW. Está diseñada para soldadura de revestimiento de D.I. y
soldadura de D.I. para extremos de seguridad de diámetro pequeño y boquillas de recipientes. El Modelo 94 deposita
un espiral contínuo de revestimiento uniforme en aplicaciones clásicas de cladding, en extremos de seguridad de
diámetro pequeño, boquillas de recipientes, y restauración  de los agujeros de pernos prisioneros.

El modelo 94 utiliza accesorios para posicionar con precisión la cabeza de soldadura en un alineamiento axial con la
parte que va a ser revestida. Un embrague manual de la carrera permite la rápida inserción y extracción de la torcha
y una lectura axial indica la posición precisa de la torcha. El uso de conmutadores en el Modelo 94 permite una
rotación ilimitada de la torcha. El modelo 94 es autosoportado sobre la pieza en trabajo y puede operar en cualquier
posición de soldadura. Los cables son estacionarios sin enrollarse ó interferir con la rotación de la torcha.

Se inc luy e las siguientes opciones:

• Amplia selección de torchas: El Modelo 94 se encuentra disponible con varias torchas stándard y especiales 
para satisfacer rangos de D.I., largos axiales y requerimientos de soldadura específicos.

• Desplazamiento axial: Existen disponibles carros con carrera diferentes a desde 60cm (24”). Para detalles
póngase en contacto con AMI.

• Tamaño especial de torchas a pedido: Para mayor información consulte con la fábrica.

El Modelo 94 de Ar c Machines ofrece:

• Rotación servocontrolada

• AVC servocontrolado

• Alimentación de alambre servocontrolada

• Torchas enfriadas por agua

• Variedad de torchas para diferentes requerimientos de
D.I y profundidad

• Soldadura con pulsación de corriente, y alimentación 
sincronizada de alambre por pulsación

• Capacidad de revestimiento en espiral contínuo

• Función preestablecida para arranque H.F.

• Compatible con las fuentes de suministro de poder Modelo 215 y 415 de Arc Machines

Informaci—n TŽcnica

Proceso: GTAW (TIG)

Corriente  de soldadura: Específica para la Torcha

Control de la altura del arco: Automático

Velocidad de alimentación
del alambre: 5 a 100 PM

Velocidad de rotación: 0.1 a 2.0 RPM

Medida del tungsteno: 2,4mm ó 3,2mm diam.
(3/32” ó 1/8”)

Alambre de aporte: 0.030” (0.6mm diam) 
recomendado

Bobina de alambre: 13 a 250 cm/min (8” ó 4” diámetro)
(200 ó 100 mm dia)

Velocidad axial: 0.010 a 0.400 IPM
(0.25 a 10.2 mm/min)

Peso: 93 lbs (42 kg)

CABEZAS DE SOLDADURA MODELO 94 PARA REVESTIMIENTO
EN ESPIRAL DEL DIAMETRO INTERNO D.I.

Especificaciones sujetas a cambio sin aviso previo. Hecho en E.E.U.U.


