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CABEZA DE SOLDADURA MODELO 72
PARA REPARACION DE VALVULAS

e Configurable para la reparacion interna de valvulas desde
8" hasta 24"

e Minimo huelgo radial y axial
e Control de direccién transversal

e Oscilaciéon de la torcha, AVC, rotacion y aportaciéon de
alambre sincronizadas

e Sistema mecanico de aportacién de alambre incorporado

e Compatible con las fuentes de corriente
AMI Modelos 215y 415
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CABEZA DE SOLDADURA MODELO 72

PARA REPARACION DE VALVULAS

La Modelo 72 esta disefiada para soldar, resoldar o revestir soldaduras erosionadas entre valvulas y tuberias o
para la reparacion interior de muchos tipos de valvulas desde 8" hasta 24". Sus caracteristicas modulares
permiten el acceso a través del bonete o cubierta sin tener que cortar o remover las soldaduras de la valvula.
El disefio de la cabeza permite su instalacion alli donde el espacio de acceso radial o axial a la valvula esta
restringido.

Las caracteristicas de la Modelo 72 incluyen la
rotacion de mudltiples pasadas, 100 IPM (pulgadas
por minuto) de aportacion de alambre, oscilacion
transversal y la regulacion de la posicién axial sobre
una amplia &rea. Las caracteristicas de la torcha
de 300 amperios incluyen vision de la soldadura por
video directo en el borde de ataque y borde de
salida, utilizando la filtracién de luz de arco
patentada por AMI. Recomendada para su uso en
reparaciones de soldadura de diametro interno o D.1.,
aplicaciones de incrustacion a lo largo del didmetro
interior o revestimiento duro y revestimiento metalico
del asiento.

La Modelo 72 requiere los controles de video 215-DV
MK Il. Opera con las fuentes de corriente Modelos
215 y 415 y otros accesorios de Arc Machines. El
sistema de video esta disponible en formato PAL o
NTSC.

Para informacion dimensional general y esquematica,
solicite el plano No. 40720000. Debido a las
variaciones en la medida de las vélvulas, contorno,
bridas y disposicién de los pernos cada aplicacion
del Modelo 72 podria requerir alguna modificacién o
trabajo de disefio a la medida. Péngase en contacto
con AMI con los detalles de su aplicacion.

Datos TZcnicos

Proceso: GTAW (TIG) Manipulador de alambre:  +/- 0.125" transversal
Recorrido del AVC de la (Regulacion Manual) +/- 0.125" arriba/abajo
torcha: 1.25" Angulo de entrada del

Velocidad de Rotacion:

Velocidad de Aportacién
de Alambre:

Torcha:

Regulaciones de la
Torcha:

Tamario del tungsteno:

Rango de control
transversal de la Torcha:

Espesor maximo de pared:

Amplitud de Oscilacion
de la Torcha, maxima:

0.05 - 0.50 RPM

5a 100 IPM

Enfriada por agua, 300 ADC
Ciclo de trabajo 100%

Avance/retardo regulable +/- 5°
Inclinacion adentro/afuera +/- 5°

1/8"

3.00" maximo
0.75"

1.00"

alambre:
Alambre de aportacion:

Diametro del carrete de
alambre:

D.l. Minimo:
D.l. Maximo:
D.l. Minimo del bonete

para insercion:

Peso:

Plano Esquematico:

ARc MACHINES, INC.

min. 20°, max. 30°
0.030" — 0.035"

2 Ib 4" carrete estandar
7.5"
22.0"

Aproximadamente 11.0"
(Depende del estilo de
bonete)

25 Ibs (sin cables ni
alambre de aportacion)

40720000

Especificaciones sujetas a cambio sin aviso previo.

Un afio de garantia

Hecho en E.E.U.U.



