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AMI ist nach ISO 9001 zertifiziert.

• Für minimale Rüstzeiten und folglich höhere Produktivität

• Die Systeme gewährleisten eine 360° Ansicht der Schweißnahtfuge und 
Ausrichtung der zu verschweißenden Bauteile vor dem Schweißvorgang

• Schweißköpfe der Modellreihe 9 können bereits ab Werk in Kassettenversion 
geliefert oder auch nachträglich umgerüstet werden 

• Kompatibel mit allen Arc Machines Stromquellen

• Umbausätze für die Konvertierung von Standard-Schweißköpfen in ein
Modell CT oder umgekehrt von einem Modell CT in einen Standard-
Schweißkopf erhältlich

Von links: Modell 9CT-1500, 9CT-750 und 9-500 mit Kassettenspannsystem



 MODELL 9CT  (KASSETTEN-)SCHWEISSK…PFE

Technische Änderungen vorbehalten. 1 Jahr begrenzte Garantie Made in the U.S.A.

Modell 9-500 X

Modell 9AF-750 X X

Modell 9-1500 X X X

Modell 9-2500 X X

Modell 9-3500 X X

Modell 9-4500 X X

Modell 9-7500 X X

Modell 9AF Modell 9E Modell 9CT

Jeder Schweißkopf Modell 9CT ist mit einem abnehmbaren Kassettenmodul ausgestattet, welches als
Spannvorrichtung dient. Dadurch wird es dem Bediener vor dem Schweißvorgang ermöglicht, die Rohre
oder Fittings zentrisch zu positionieren und die korrekte Ausrichtung der eingespannten Bauteile zu prüfen.
Anschließend wird der Schweißkopf in die Kassette geführt und die Schweißung vorgenommen.

Kassetten für die Schweißkopfmodelle 9CT-750 oder 9CT-1500 decken einen großen Durchmesserbereich
ab, indem sie einfach mit verschiedenen Spannbackensätzen bestückt werden, die jeweils für einen
bestimmten Rohr-Außendurchmesser ausgelegt sind.

Für den Schweißkopf Modell 9-500 sind fünf verschiedene Spannsysteme erhältlich, deren Konstruktion
stets auf einem Kassettenspannsystem basiert (für Details siehe separater Prospekt: "Schweißköpfe für
Kleinstrohre und Fittings").

Die Kassettenmodule können im Industrie- oder Werkstattbetrieb für Produktionsschweißungen verwendet
werden. Um Rüstzeiten zu minimieren, können mehrere Kassetten für den Einsatz mit einem Schweißkopf
verwendet werden - diverse Module werden dabei bereits bestückt während mit einem anderen noch
geschweißt wird. Um die Zentrierung der Bauteile sicherzustellen, verfügen alle Kassettenmodule über ein
Sichtfenster, das eine uneingeschränkte 360° Ansicht der Schweißnahtfuge erlaubt.

UmbausŠtze fŸr alle Schwei§kšpfe Modell 9
Die meisten Schweißköpfe der Modellreihe 9 können mit Hilfe eines Umbausatzes in eine andere
Geräteversion konvertiert werden (möglich sind: Modell 9, 9AF, 9E oder 9CT). Ein Basismodell 9-1500
kann beispielsweise umgerüstet werden in ein Modell 9E-1500, 9AF-1500, 9CT-1500 und jeweils auch
umgekehrt in ein Basismodell 9-1500. Die Umrüstzeit beträgt 5 - 10 Minuten, es wird lediglich ein
Schraubenzieher und ein Sechskantschlüssel benötigt.

Modell 9CT-1500, 9CT-750 und 9-500 mit "CMT"-Kassettenmodul
für Rohr-Rohr- Schweißungen

Modell 9-500 mit "CMT"-
Kassettenmodul für Rohr-Rohr- und

"CMF"-Kassettenmodul für Rohr-
Minifitting-Schweißungen


