
• Modellreihe kaltdrahtführender Orbi talschweißzangen für den Baustellen- und
Werkstattbetrieb (auch für Schmelzschweißungen ohne Kaltdraht einsetzbar)

• Geeignet für Rohre, Bögen, Muffen oder Fi ttings ab Außendurchmesser 16 mm bis
168 mm bei Wandstärken bis 12 mm

• Für Standard-, Stumpfnaht- und Muffenschweißungen

• Schnelle Montage und Demontage am Bauteil

• Selbstzentrierende Posi tionierung der Schweißzange zum Rohr

• Geringer radialer / axialer Raumbedarf mi t präzisen, bedienerfreundlichen Brenner- und
Drahteinstellungsmechanismen

• Kompatibel mi t den AMI-Stromquellen Modell 215, 227, 415 oder Modell 207 (letztere
Stromquelle nur für Schmelzschweißungen bei Verwendung eines zusätzlichen
Adapterkabels)

OFFENE ORBITALSCHWEISSZANGEN
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Die weltweit größte Produktpalette für WIG-Orbitalschweißtechnik
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Brenner: Wassergekühlt, 100% E.D.
bei 200 Amp

Rotationsgeschwindigkeit: 0,05 bis 10,0 UPM

Wandstärken: Bis ca. 7,6 mm

Brennereinstellung: Vor- / Nachlauf ± 10°, Innen- / 
Außenneigung ± 15°

Querverstellung Brenner
Typ "B" ± 12,7 mm

Querverstellung Brenner
Typ "C" ± 6,4 mm

Gewicht: 2,5 kg (ohne Kabel)

Die Arc Machines Schweißzangen der Modellreihe 95 bilden eine
Produktfamilie, die sich durch einfaches Handling sowie durch eine
präzise und zugleich robuste Mechanik auszeichnen. Sie wurden für
Präzisionsorbitalschweißungen (mit oder ohne Kaltdrahtzufuhr) von
Rohren, Fittings und Flanschen bei geringen axialen und/oder radialen
Platzverhältnissen konzipiert. Speziell geformte Spannzangen halten
das Gerät innerhalb eines Toleranzbereiches von ± 0,25 mm dabei
stets zentrisch zum Rohr.

Schweißzangen der Modellreihe 95 sind bei einer Vielzahl von
Nahtvorbereitungsformen, wie z. B. V-, Tulp- und Stumpfnaht sowie
Muffenschweißungen, einsetzbar. Verschiedenste Werkstoffe (Edel-
oder Kohlenstoffstahl, exotische Legierungen wie Hastelloy™,
Inconcel™ und Monel™ sowie alle anderen WIG-schweißbaren
Materialien) werden problemlos verarbeitet. Wurzellagen können mit
bzw. ohne Kaltdraht oder mit Einlegeringen verschweißt werden.
Schmelzschweißungen (ohne Kaltdraht) mit 100% Durchschweißung
können (materialabhängig) bei Wandstärken bis etwa 3,9 mm
vorgenommen werden. 

Rohr-Außendurchmesser 19,05 mm bis 25,4 mm (0.750" bis 1.000")
(Kleinere Durchmesser können mit optionalen Spannbacken

verschweißt werden)

Brenner: Wassergekühlt, bis 200 Amp

Rotationsgeschwindigkeit: 0,05 bis 10,0 UPM

Wandstärken: Bis ca. 7,6 m

Brennereinstellung: Vor- / Nachlauf ± 5°, 
Brennerquerverstellung
± 6,4 mm

Gewicht: 2,3 kg (ohne Kabel)

Rohr-Außendurchmesser 15,9 mm bis 38,1 mm (0.625" bis 1.500")
(Kleinere Durchmesser können mit optionalen Spannbacken

verschweißt werden)

OFFENE ORBITALSCHWEISSZANGEN MODELLREIHE 95

MODELL 95-1250 (Spezialbrenner)

MODELL 95-1500 (Brenner Typ "B" und Typ "C")


