
• Série de têtes de soudage orbi tal TIG avec amenée de fil d'apport pour applications
sur si te ou en atelier.

• Parfai tement adaptées pour le soudage en configuration de tubes, brides, sockets ou
raccords sur une gamme de diamètre extérieur de 15,9 à 168 mm jusqu'à une
épaisseur de 12 mm.

• Adaptées aux préparations de joints de soudage du type standard, bout à bout et
socket.

• Posi tionnement et retrai t rapides de la tête.

• Centrage automatique de la tête de soudage sur le tube.

• Faible encombrement radial/axial permettant un bon champ visuel de la torche avec un
accès facile aux réglages du fil d'apport.

• Compatible avec les sources de courant AMI modèles 215, 227 et 415 ou le
modèle 207 (par fusion uniquement en utilisant l'adaptateur en option)

TÊTES DE SOUDAGE ORBITAL DE LA SÉRIE MODÈLES 95 
DE TYPE "OPEN-ARC" (AVEC FIL D'APPPORT)

La gamme la plus complète des équipements de soudage orbital du monde
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Les têtes de soudage AMI de la série modèles 95 sont un investissement de moindre coût, faciles d'utilisation, avec une
conception mécanique solide et précise. Elles sont conçues pour le soudage orbital de tubes, de coudes à 180°, de raccords et
de brides avec ou sans fil d'apport. Elles sont parfaitement adaptées
pour le soudage de raccords et de tubes de faible diamètre dont l'accès
radial ou axial est limité. Le positionnement par auto-centrage maintient
la tête de soudage concentrique au tube à souder avec une tolérance
de ± 0.25 mm.

Les têtes de soudage de la série modèles 95 sont polyvalentes et
compatibles à diverses préparations de joints de soudage, notamment
les chanfreins en "J", socket ou bout à bout. Elles permettent le
soudage des aciers inox ou carbone aussi bien que des alliages
spéciaux tels que Hastelloy™, Inconel™, Monel™ et tous les autres
alliages soudables selon le procédé TIG. La passe de pénétration
(racine) peut être exécutée avec ou sans fil d'apport, ou en utilisant un
insert. Le soudage par fusion avec 100% de pénétration s'effectue
jusqu'à une épaisseur de 3.9 mm selon l'alliage.

Gamme Ø ext. tube / tuyau: 19 - 25 mm (0.75" - 1.00")
(Avec les options de bagues de serrage, des dimensions plus petites sont possibles)

Torche: refroidie eau, 200 Amp
Vitesse de rotation: 0.05 à 10.0 RPM
Epaisseurs parois: soude jusqu'à 8 mm
Réglages torche: amont / aval ± 5°, 

déplacement latéral ± 6.35 mm
Poids: 2 kg (sans câbles)

Gamme Ø ext. tube / tuyau: 16 - 40 mm (0.625" - 1.50")
(Avec les options de bagues de serrage, des dimensions plus petites sont possibles)

Torche: refroidie eau, 200 Amp
régime permanent

Vitesse de rotation: 0.05 à 10.0 RPM
Epaisseurs parois: Soude jusqu'à 8 mm
Réglages torche: amont / aval ± 10°, 

inclinaison int. / ext. ± 15°, 
déplacement latéral "B" ± 12,7 mm
déplacement latéral "C" ± 6,35 mm

Poids: 2,5 kg (sans câbles)

SƒRIE MODéLES 95  TæTE DE SOUDAGE DE TYPE "OPEN-ARC"

TæTE DE SOUDAGE MODéLE 95-1250 (TORCHE SPƒCIALE)

TæTE DE SOUDAGE MODéLE 95-1500 (TORCHES B ET C)


