
• Torches disponibles pour: du Ø int. 171 mm maximum avant soudage au Ø minimum 
int.17 mm après soudage 

• Système d'entraînement par crémaillère et engrenages en acier inoxydable
garantissant une vitesse de déplacement précise et constante dans toutes les 
positions

• Embrayage manuel pour désaccouplement entraînement vitesse axiale permettant une
insertion et une extraction rapides de la torche

• Dévidoir embarqué avec avancement pulsé et synchronisé du fil d'apport

• Rotation illimitée de la torche (pas d'enroulement câbles)

• Contrôle automatique de la tension d'arc

• Système de lecture pour position axiale de la torche

• Détecteur par contact pour prépositionnement distance tube-électrode lors de 
l'amorçage par H.F.

• Torches TIG disponibles pour rechargement ou soudage avec chanfrein

• La longueur du rechargement spiral dépend de l'application

• Versions disponibles pour les sources de courant M-215 et M-415
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Le modèle 94 Arc Machines est une tête de soudage robuste, utilisant le procédé TIG pour des
applications à production élevée de rechargement spiraloïde par l'intérieur. Elle est conçue pour le
rechargement uniforme et le soudage par l'intérieur du tube neuf ou pour la restauration de piquages de
faibles diamètres.

Le modèle 94 utilise un outillage précis pour le positionnement et l'alignement de la tête de soudage
avec la pièce à souder. Un embrayage manuel permet l'insertion et l'extraction rapides de la torche et
un système de lecture indique précisèment la position axiale de la torche. L'utilisation d'un collecteur à
joints tournants permet la rotation illimitée de la torche. Les câbles restent ainsi stationnaires. Le modèle
94 s'autoporte sur la pièce à souder et s'utilise dans toutes les positions.

Options:

• Nombreuses torches disponibles: le modèle 94 est disponible avec une grande variété de 
torches standards ou spéciales. Il s'adapte à toute une gamme de diamètres intérieurs, à 
différentes longueurs de rechargement et exigences de fabrication.

• Déplacement axial: des crémaillères en option, autre que la longueur standard de 60 cm, sont 
disponibles. Contactez Arc Machines Inc. pour plus de détails.

• Dimensions torches personnalisées: consultez AMI 

Le modèle 94 Arc Machines se caractérise par:

• Rotation contrôlée par servocommande

• Tension d'arc contrôlée par
servocommande

• Dévidoir fil d'apport contrôlé par
servocommande

• Torches refroidies eau

• Assortiment de torches selon diamètre 
intérieur et longueur axiale

• Soudage avec courant pulsé et amenée de 
fil synchronisée

• Possibilité de rechargement spiraloïde en continu

• Fonction de prépositionnement distance tube-électrode pour amorçage H.F.

• Compatible avec les sources de courant Arc Machines modèle 215 ou 415

Caractéristiques Techniques:

Procédé: TIG

Courant de soudage: Selon la torche

Contrôle tension d'arc: Automatique

Vitesse fil d'apport: 13 à 250 cm/min.

Vitesse de rotation: 0,1 à 2,0 TPM

Ø électrode: 2,4 ou 3,2 mm

Ø fil d'apport: 0,8 mm recommandé

Bobine de fil: Ø 100 ou Ø 200 mm

Vitesse axiale: 0,25 à 10,2 mm/min.

Poids: 42 kg 
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